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1. アルミの荒加工用
2. ラジアルレーキをハイレーキとし、切屑排出を最大限に考慮した独特なフルート形状
3. 切削抵抗が小さいラフィング形状を採用
●3枚刃、ねじれ角30°
●ロング刃長
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形　番 在庫

寸　法 （mm）

AL-OCRL3060
AL-OCRL3070
AL-OCRL3080
AL-OCRL3090
AL-OCRL3100
AL-OCRL3110
AL-OCRL3120
AL-OCRL3130
AL-OCRL3140
AL-OCRL3150
AL-OCRL3160
AL-OCRL3170
AL-OCRL3180
AL-OCRL3190
AL-OCRL3200
AL-OCRL3220
AL-OCRL3240
AL-OCRL3250
AL-OCRL3300
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●
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●
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●
□
●
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●
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●
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●
●
●
●
●
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16
16
16
20
20
20
25
25
25

26
33
33
33
38
45
45
50
50
62
62
67
67
70
70
78
82
82
82

75
95
95
110
120
125
125
130
140
140
140
150
150
150
150
160
160
160
180

注）標準切削条件はP.565をご参照ください。 3145
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アルミ加工用ラフィングエンドミルスクエア
エンドミル AL-OCRL形（ロング刃長）

肩削り

●：メーカー在庫品　　□：流通在庫品　　☆：海外在庫品　　◎：近日在庫品　　○：在庫がなくなり次第廃番　　※：受注生産品
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