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2DLCM
DLCミル	アルミ用
DLC-mill	for	Aluminum
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単位 (Unit)：㎜ / 円（¥）

切削条件	Milling	Condition											B-162

●アルミニウム，銅合金専用のエンドミルです。
●アルミのドライ加工ができます。

This is suitable for Dry-milling of Aluminum with DLC coat.

□は特定代理店在庫品です。
Available for Japan customers only.

工具材料

超硬
コーティング

DLC
ねじれ角

45°
ギャッシュランド

G

シャンク径許容差
h6

外径範囲

1-20

DLC コーティングが施してあります。DLC コーティングは潤滑性が高く耐凝着性に優れています。

外径（mm）Dc 許容差（mm） 
Toleranceを超え Above 以下 Up to

 3 − 0.014 ～− 0.028
 3  6 − 0.020 ～− 0.038
 6 10 − 0.025 ～− 0.047
10 − 0.032 ～− 0.059

商品紹介

DLCミルアルミ用	 F-20

DLCハイスミル	 B-116
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総目次




