
B-106

AGREX-R
AGミル ラフィングロングシャンクラジアスSX形
AG-mill Roughing Long Shank Radius SX Type

AGREU-R
AGミル ラフィングロングシャンクラジアスSLX形
AG-mill Roughing Long Shank Radius SLX Type

●鋼からステンレスまでの深い位置の隅 R 加工に最
適です。
This end mill is suitable for corner radius milling, from carbon 
steels to stainless steels.

●鋼からステンレスまでの深い位置の隅 R 加工に最
適です。
This end mill is suitable for corner radius milling, from carbon 
steels to stainless steels.
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単位 (Unit)：㎜ / 円（¥） 単位 (Unit)：㎜ / 円（¥）

オーダ方法

AGREX 外径 R コーナー半径

オーダ方法

AGREU 外径 R コーナー半径

切削条件 Milling Condition           B-195 切削条件 Milling Condition           B-195
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外径許容差 Tolerance of Mill Dia.：± 0.1mm。マークの説明は 13頁を参照ください。

□は特定代理店在庫品です。
Available for Japan customers only.

□は特定代理店在庫品です。
Available for Japan customers only.
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