
A-159

DLCHD
DLCハイスドリル
DLC-HSS	Drills

●アルミ合金の高能率加工が可能です。
High efficiency drilling of Aluminum Alloy is available.

LIST 544
オーダ方法

DLCHD 直径

直径
Dc

溝長
ℓ

全長
L

シャンク径
Ds

在庫
Stock

参考価格
Price

1.0 12

50

3

●

850
1.1 14 788
1.2 16 788
1.3 788
1.4 18 788
1.5 788
1.6 20

56

788
1.7 706
1.8 22 706
1.9 706
2.0 24 706
2.1 821
2.2 25 821
2.3 821
2.4

30

64

821
2.5 706
2.6 792
2.7

33

792
2.8 792
2.9 792
3.0 647
3.1

36

71

4

821
3.2 821
3.3 821
3.4

39

821
3.5 821
3.6 982
3.7 982
3.8

43
75

892
3.9 982
4.0 892
4.1

89

6

1,180
4.2 1,080
4.3

47

1,180
4.4 1,180
4.5 1,080
4.6 1,390
4.7 1,390
4.8

52 94

1,390
4.9 1,390
5.0 1,260
5.1 1,260
5.2 1,450
5.3 1,620
5.4

57 99

1,620
5.5 1,450
5.6 1,840
5.7 1,840
5.8 1,840
5.9 1,840
6.0 1,670
6.1

63 107
8

2,060
6.2 2,060
6.3 2,060
6.4 2,060
6.5 1,840
6.6 2,090
6.7 2,090
6.8 69 113 2,090
6.9 2,090

直径
Dc

溝長
ℓ

全長
L

シャンク径
Ds

在庫
Stock

参考価格
Price

7.0

69 113

8

●

1,960
7.1 2,160
7.2 2,160
7.3 2,160
7.4 2,160
7.5 2,160
7.6

75

119

2,410
7.7 2,410
7.8 2,410
7.9 2,410
8.0 2,260
8.1

125

10

2,660
8.2 2,660
8.3 2,660
8.4 2,660
8.5 2,410
8.6

81 131

2,410
8.7 2,980
8.8 2,980
8.9 2,980
9.0 2,480
9.1 3,310
9.2 3,310
9.3 3,310
9.4 3,310
9.5 3,050
9.6

87

137

3,730
9.7 3,730
9.8 3,730
9.9 3,730
10.0 3,150
10.1

144

12

4,160
10.2 4,160
10.3 4,160
10.4 4,160
10.5 3,830
10.6 4,580
10.7

94 151

4,580
10.8 4,580
10.9 4,580
11.0 3,970
11.1 5,120
11.2 5,120
11.3 5,120
11.4 5,120
11.5 4,690
11.6 5,550
11.7 5,550
11.8 5,550
11.9

101 158

5,550
12.0 4,760
12.1 6,030
12.2 6,030
12.3 6,030
12.4 6,030
12.5 5,550
12.6 6,400
12.7 6,400
12.8 6,400
12.9 6,400

単位 (Unit)：㎜ / 円（¥）

切削条件	Driling	Condition											A-232

φDs
L

φDc

ℓ

工具材料

HSS
コーティング

DLC
直径許容差

h7
先端角

135°
ねじれ角

32°
～38°

シャンク径許容差
h7

直径範囲

1.0-20.0

Dc >1.4
3レーキ

Dc ≤1.4
2レーキ

アルミニウム合金のドライ加工はできません。ドライ加工にはDLCDR(A-62)がおすすめです。マークの説明は13頁を参照ください。参考価格は
2012 年 10 月現在のものです。

ハ
イ
ス
ド
リ
ル

DLC

穴深さ

〜3D

〜5D

〜7D

〜9D

深穴

フラット・
座ぐり
センタ
リング
ノス
ドリル

鉄骨

油穴付き

アルミ・
非鉄金属
ストレート

テーパ

次頁

総目次



A-160

直径
Dc

溝長
ℓ

全長
L

シャンク径
Ds

在庫
Stock

参考価格
Price

13.0 101 158 12 ● 5,700
13.5 108 168 16

□

−
14.0 −
14.5 114 173 −
15.0 180

20

−
15.5 120 185 −
16.0 −
16.5 125 189 −
17.0 −
17.5 130 194 −
18.0 −
18.5 135 198 −
19.0 206

25
−

19.5 140 210 −
20.0 −

1 本包装
Sold one per package

単位 (Unit)：㎜ / 円（¥）

□は特定代理店在庫品です。
Available for Japan customers only.

◎：最適 Excellent  ○：適用 Good  ×：不適 Not Used  無印 （No mark）：推奨しません Not recommended

低炭素鋼
軟鋼

炭素鋼
合金鋼

プレハードン鋼
高合金鋼 調質鋼 焼入鋼

SS400, S10C S45C, SCM440 SUJ, NAK SKD, SKH Hardened Steels
～ 150HB ～ 225HB ～ 275HB 30 ～ 40HRC 40 ～ 50HRC

× × × ×
ステンレス鋼 耐熱合金 鋳鉄 アルミ合金

銅合金
SUS304 SUS420 Ti/Ni Alloys FC/FCD Al/Cu

× × ◎

DLCHD
DLCハイスドリル
DLC-HSS	Drills

参考価格は 2012 年 10 月現在のものです。

ハ
イ
ス
ド
リ
ル

DLC

穴深さ

〜3D

〜5D

〜7D

〜9D

深穴

フラット・
座ぐり
センタ
リング
ノス
ドリル

鉄骨

油穴付き

アルミ・
非鉄金属
ストレート

テーパ

工具材料

HSS
コーティング

DLC
直径許容差

h7
先端角

135°
ねじれ角

32°
～38°

シャンク径許容差
h7

直径範囲

1.0-20.0
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