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●標準タイプ

φDc2ℓ LφDc1
形　番

寸　法 （mm）

CDS60-10-4
CDS60-15-5
CDS60-20-6
CDS60-25-7.7
CDS60-25-8
CDS60-30-7.7
CDS60-30-8
CDS60-40-10
CDS60-50-11
CDS60-50-12
CDS60-60-18
CDS90-10-4
CDS90-15-5
CDS90-20-6
CDS90-25-8
CDS90-30-8
CDS90-40-10
CDS90-50-12
CDS90-60-18

S-CDR 1   ×60
S-CDR 1.5×60
S-CDR 2   ×60
S-CDR 2.5×60
S-CDR 2.5×60-8
S-CDR 3   ×60
S-CDR 3   ×60-8
S-CDR 4   ×60
S-CDR 5   ×60
S-CDR 5   ×60-12
S-CDR 6   ×60
S-CDR 1   ×90
S-CDR 1.5×90
S-CDR 2   ×90
S-CDR 2.5×90
S-CDR 3   ×90
S-CDR 4   ×90
S-CDR 5   ×90
S-CDR 6   ×90
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材種: ノンコート超微粒子超硬合金

■シグマドリル・キャスト（ソリッド）　FC-DDSM、FC-DDSL形の標準切削条件
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10
12
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16
18
20

35
40
40
45
45
50
50
55
55
55
55
55

3,710
3,180
2,550
2,390
1,790
1,590
1,330
1,350
1,250
1,090

970
880

40
45
45
50
50
55
55
60
60
60
60
60

0.1～0.2
0.15～0.25
0.15～0.25

0.2～0.3
0.2～0.3

0.25～0.35
0.25～0.35
0.25～0.35
0.25～0.35

0.3～0.4
0.3～0.4

0.35～0.45

0.07～0.15
0.1～0.2
0.1～0.2

0.15～0.25
0.15～0.25

0.2～0.3
0.2～0.3
0.2～0.3
0.2～0.3

0.25～0.35
0.25～0.35

0.3～0.4

4,240
3,580
2,860
2,650
1,990
1,750
1,460
1,470
1,360
1,190
1,060

950

切削速度
(m/min)

回転速度
(min-1)

切削速度
(m/min)

送り量
(mm/rev)

送り量
(mm/rev)

回転速度
(min-1)

被　削　材

ドリル直径
(mm)

ダクタイル鋳鉄（FCD） 鋳　　鉄（FC）

ソリッドセンタドリル� CDS / S-CDR形穴あけ用
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●：メーカー在庫品　■：特定代理店在庫品　☆：海外在庫品　◎：近日在庫品　○：在庫がなくなり次第廃番　□：在庫がなくなり次第廃番（特定代理店在庫）　※：受注生産品




