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This end mill is suitable for workpiece materials from Unhardened

Steel to Hardened Steel.
Suitable for die milling.
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LIST 9278
BERUL F—IhiA B (Unit) - mm
BmEes K—=ILER | SR | IR | &R |wR| EF BmiLS R=ILFER| M2 | AR | &R |k EE
Code RE DC |APMX| OAL |DCONMS|Stock RE DC |APMX | OAL |DCONVS|Stock
2PLXSR0.2 0.2 041 081 45 2PLXSR3.5 35 7 14 6
2PLXSR0.25 0.25 0.5 1 2P R3.55 3.55 7.1
2PLXSR0.3 0.3 0.6 12 2PLXSR3.6 3.6 7.2
AR 2PLXSR0.35| 0.35 | 0.7 : 50 2PLXSR3.65| 3.65 | 7.3
2PLXSR0.4 0.4 0.8 16 2PLXSR3.7 3.7 74
2PLXSR0.45 0.45 0.9 ) 2PLXSR3.75 3.75 7.5 16 100
2PLXSR0.5 0.5 o5 2PLXSR3.8 3.8 7.6
2PLXSR0.55 0.55 .1 ) a 2PLXSR3.85 3.85 7.7
2PLXSR0.6 0.6 2] 4 2PLXSR3.9 3.9 7.8
2PLXSR0.65 0.65 .3 2PLXSR3.95 3.95 7.9
2PLXSR0.7 0.7 41 55 85 2PLXSR4 4 8 8
IvF 2PLXSR0.75 0.75 5 ) 2PLXSR4.05 4.05 8.1
2PLXSR0.8 0.8 61 4 2PLXSR4.1 4. 8.2
2PLXSR0.85| 0.85 7 2PLXSR4.15| 4.15 8.3
2PLXSR0.9 0.9 81 45 2PLXSR4.2 4.2 8.4
2PLXSR0.95| 0.95 .9 : 2PLXSR4.25| 4.25 851 g
2PLXSR 2 5 2PLXSR4.3 4.3 8.6
2PLXSR1.05 .05 2.1 2PLXSR4.35| 4.35 8.7
2PLXSRI.1 A 2.2 80 2PLXSR4.4 4.4 8.8
ficid 2PLXSR1.15 15 23] 4 2PLXSR4.45| 4.45 8.9
IYRI 2PLXSR1.2 .2 2.4 2PLXSR4.5 4.5 9 110
2PLXSR1.25 .25 25 2PLXSR4.55| 4.55 9.1
2PLXSR1.3 .3 2.6 2PLXSR4.6 4.6 9.2
2PLXSR1.35 .35 2.7 2PLXSR4.65| 4.65 9.3
2PLXSR1.4 4 2.8 70 2PLXSR4.7 4.7 9.4
2PLXSR1.45 45 2.9 2PLXSR4.75| 4.75 851 54
2PLXSR1.5 .5 3 2PLXSR4.8 4.8 9.6 10
s 2PLXSR1.55 .55 3.1 2PLXSR4.85| 4.85 9.7
TVERL 2SPLXSR1.6 6 3.2 SPLXSR4.9 4.9 9.8
2PLXSR1.65 .65 33| 8 2PLXSR4.95| 4.95 9.9
2PLXSR1.7 7 34 2PLXSR5 5 0 O
2PLXSR1.75 .75 35 2PLXSR5.25| 5.25 05 55
2PLXSR1.8 .8 3.6 O 2PLXSR5.5 5.5 1 120
2PLXSR1.85 .85 3.7 2PLXSR5.75| 5.75 15| 5,
prv— 2PLXSR1.9 .9 3.8 2PLXSR6 6 2
= 2PLXSR1.95 .95 3.9 2PLXSR6.25| 6.25 25 | 55 12
2PLXSR2 2 4 80 2PLXSR6.5 6.5 3 140
2PLXSR2.05| 2.05 4.1 2PLXSR6.75| 6.75 35 | 5g
2PLXSR2.1 2.1 4.2 2PLXSR7 7 4
2PLXSR2.15 2.15 4.3 2PLXSR7.25 7.25 4.5 30
2PLXSR2.2 2.2 44 6 2PLXSR7.5 7.5 15
2PLXSR2.25 2.25 4.5 10 2PLXSR7.75 7.75 15.5 30
w7 2PLXSR2.3 2.3 4.6 2PLXSR8 8 6 150 | 18
oy NES 2PLXSR2.35 2.35 4.7 2PLXSR8.25 8.25 6.5
2ol 2PLXSR2.4 2.4 48 2PLXSR8.5 8.5 7 36
2PLXSR2.45 2.45 4.9 2PLXSR8.75 8.75 7.5
2PLXSR2.5 2.5 5 2PLXSR9 9 8
2PLXSR2.55 2.55 5.1 2PLXSR9.25 9.25 8.5
2PLXSR2.6 2.6 5.2 2PLXSR9.5 9.5 9
2PLXSR2.65 2.65 5.3 2PLXSR9.75 9.75 9.5 | 40 160 | 20
wETe 2PLXSR2.7 2.7 54 2PLXSR10 0 20
2PLXSR2.75| 2.75 551 15 90 2PLXSR10.5| 10.5 21
2PLXSR2.8 2.8 5.6 2PLXSR11 22 45
2PLXSR2.85| 2.85 5.7 2PLXSR11.5 5 23
2PLXSR2.9 2.9 5.8 2PLXSR12 2 24 50
2PLXSR2.95| 2.95 5.9 2PLXSR125| 125 25
2PLXSR3 3 6 2PLXSR13 3 26 180 | 25
2PLXSR3.05| 3.05 6.1 2PLXSR13.5] 135 27 55
AR 2PLXSR3.1 3.1 6.2 2PLXSR14 14 28
%3 2PLXSR3.15|  3.15 6.3 2PLXSR14.5| 145 29 60
2PLXSR3.2 3.2 6.4 2PLXSR15 15 30
2PLXSR3.25| 3.25 65 | 14 100 - -
2PLXSR3.3 3.3 6.6 Hi—JV%& RE (mm) #%% Tolerance (mm)
2PLXSR3.35| 3.35 6.7 - N =
SPLXSR3.4 34 68 %82 Above | LT Upto 41 DC RE
2PLXSR3.45| 3.45 6.9 3 -0004~-0022
3 5 -0005~-0027| 4
5 9 -0006~-0033]
9 -0.007~-0.040
D-62 =T 4 VJIE X's A—F A VIS GSX I—F 4 YV INEBLTEELTBDET.

% Manufactured by changing from X's coating to GSX coating.





