
COSDML
マイクロ ロング ドリル
Micro-Long Drills

●小径で深い穴加工にも剛性が高く、長寿命です。
This drill is very suited for micro and long hole.
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単位 (Unit)：㎜

切削条件 Cutting Condition            B-159

Dc ≥ 0.3
2レーキ

Dc < 0.3
フラット研ぎ

直径許容差：0 〜− 0.006mm。
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