
DLCHD
DLC ハイス ドリル
DLC-HSS Drills

●アルミ合金の高能率加工が可能です。
High efficiency drilling of Aluminum Alloy is available.

LIST 544
オーダ方法 DLCHD 直径

直径
DC

有効長
LU

溝長
LCF

シャンク長
LS

全長
OAL

シャンク径
DCONMS

先端
PL

在庫
Stock

参考価格（円）
Price （¥）

1.0 10.5 12

28

50

3

0.2

●

982
1.1 12.4 14 910
1.2 14.2 16 910
1.3 14.1 

0.3

910
1.4 15.9 18 910
1.5 15.8 910
1.6 17.6 20

56

910
1.7 17.5 

0.4

815
1.8 19.3 22 815
1.9 19.2 815
2.0 21 24 815
2.1 20.9 948
2.2 21.7 25

0.5

948
2.3 21.6 948
2.4 26.4 

30

64

948
2.5 26.3 815
2.6 26.1 915
2.7 29 

33 0.6

915
2.8 28.8 915
2.9 28.7 915
3.0 28.5 747
3.1 31.4 

36

30

71

4

948
3.2 31.2 

0.7

948
3.3 31.1 948
3.4 33.9 

39

948
3.5 33.8 948
3.6 33.6 1,130
3.7 33.5 

0.8

1,130
3.8 37.3 

43
75

1,030
3.9 37.2 1,130
4.0 37 1,030
4.1 36.9 

38

89

6

1,360
4.2 36.7 

0.9

1,240
4.3 40.6 

47

1,360
4.4 40.4 1,360
4.5 40.3 1,240
4.6 40.1 

1

1,610
4.7 40 1,610
4.8 44.8 

52 94

1,610
4.9 44.7 1,610
5.0 44.5 1,450
5.1 44.4 

1.1

1,450
5.2 44.2 1,670
5.3 44.1 1,870
5.4 48.9 

57 99

1,870
5.5 48.8 1,670
5.6 48.6 

1.2

2,120
5.7 48.5 2,120
5.8 48.3 2,120
5.9 48.2 2,120
6.0 48 1,930
6.1 53.9 

63 107
8

1.3

2,380
6.2 53.7 2,380
6.3 53.6 2,380
6.4 53.4 2,380
6.5 53.3 2,120
6.6 53.1 

1.4

2,410
6.7 53 2,410
6.8 58.8 69 113 2,410
6.9 58.7 2,410

直径
DC

有効長
LU

溝長
LCF

シャンク長
LS

全長
OAL

シャンク径
DCONMS

先端
PL

在庫
Stock

参考価格（円）
Price （¥）

7.0 58.5 

69

38

113

8

1.4

●

2,270
7.1 58.4 

1.5

2,500
7.2 58.2 2,500
7.3 58.1 2,500
7.4 57.9 2,500
7.5 57.8 

1.6

2,500
7.6 63.6 

75

119

2,780
7.7 63.5 2,780
7.8 63.3 2,780
7.9 63.2 2,780
8.0 63 

1.7

2,610
8.1 62.9 

43.5

125

10

3,070
8.2 62.7 3,070
8.3 62.6 3,070
8.4 62.4 3,070
8.5 62.3 

1.8

2,780
8.6 68.1 

81 131

2,780
8.7 68 3,440
8.8 67.8 3,440
8.9 67.7 3,440
9.0 67.5 

1.9

2,860
9.1 67.4 3,830
9.2 67.2 3,830
9.3 67.1 3,830
9.4 66.9 3,830
9.5 66.8 

2

3,520
9.6 72.6 

87

137

4,310
9.7 72.5 4,310
9.8 72.3 4,310
9.9 72.2 

2.1

4,310
10.0 72 3,640
10.1 71.9 

46

144

12

4,810
10.2 71.7 4,810
10.3 71.6 4,810
10.4 71.4 

2.2

4,810
10.5 71.3 4,420
10.6 71.1 5,290
10.7 78 

94 151

5,290
10.8 77.8 5,290
10.9 77.7 

2.3

5,290
11.0 77.5 4,590
11.1 77.4 5,920
11.2 77.2 5,920
11.3 77.1 5,920
11.4 76.9 

2.4

5,920
11.5 76.8 5,410
11.6 76.6 6,410
11.7 76.5 6,410
11.8 76.3 6,410
11.9 83.2 

101 158

2.5

6,410
12.0 83 5,500
12.1 82.9 

50

6,960
12.2 82.7 6,960
12.3 82.6 6,960
12.4 82.4 

2.6

6,960
12.5 82.3 6,410
12.6 82.1 7,390
12.7 82 7,390
12.8 81.8 2.7 7,390
12.9 81.7 7,390

単位 (Unit)：㎜

切削条件 Cutting Condition            B-165

OAL

PL

D
C

D
C
O
N
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LCF LS
LU

S
IG

工具材料

HSS
コーティング

DLC
直径許容差

h7
先端角

135°
ねじれ角

32°
～38°

シャンク径許容差
h7

直径範囲

1.0-20.0

DC >1.4
3レーキ

DC ≤1.4
2レーキ

アルミニウム合金のドライ加工はできません。ドライ加工には DLCDR(A-121) がおすすめです。
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直径
DC

有効長
LU

溝長
LCF

シャンク長
LS

全長
OAL

シャンク径
DCONMS

先端
PL

在庫
Stock

参考価格（円）
Price （¥）

13.0 81.5 101

50

158 12 2.7 ● 6,590
13.5 87.8 108 168 16

2.8

□

－
14.0 87 2.9 －
14.5 92.3 114 173 3 －
15.0 91.5 

52

180

20

3.1 －
15.5 96.8 120 185 3.2 －
16.0 96 3.3 －
16.5 100.3 125 189 3.4 －
17.0 99.5 3.5 －
17.5 103.8 130 194 3.6 －
18.0 103 3.7 －
18.5 107.3 135 198 3.8 －
19.0 106.5 

60
206

25
3.9 －

19.5 110.8 140 210 4 －
20.0 110 4.1 －

単位 (Unit)：㎜

◎：最適 Excellent  ○：適用 Good  ×：不適 Not Used  －：推奨しません Not recommended

一般
構造用鋼 炭素鋼 合金鋼

調質鋼
ダイス鋼

プリハードン鋼 高硬度鋼

SS400 S45C
S50C SCM NAK 30 ～ 40 HRC 40 ～ 50 HRC 50 ～ 65HRC

－ × × × × ×
ステンレス鋼 Ti 合金

耐熱合金 鋳鉄 アルミ合金 銅合金

SUS304
SUS316 SUS420 Ti / Ni Alloy FC / FCD AC / ADC Cu

－ × × － ◎ ○

DLCHD
DLC ハイス ドリル
DLC-HSS Drills

切削条件 Cutting Condition            B-165

工具材料

HSS
コーティング

DLC
直径許容差

h7
先端角

135°
ねじれ角

32°
～38°

シャンク径許容差
h7

直径範囲

1.0-20.0
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B-100


