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This is general coated cobalt HSS drills having jobbers length.

LF
#—97% GCOSD BAAT (Unit) ©mm
BR | 2R | &oin 1B BR | 2R | ftin |EE BR | 2R | ftin |EE BR | 2R | ftih |[TE
e | LF | PL |suk e | LF | PL |suk e | LF | PL |suk e | LF | PL |Suk
1.0 | 12 | 34 1.6 22 28
T.01 1.61 2.21 2.81
1.02 1.62 2.02 2.82
1.03 1.63 2.23 2.83
1.04 1.64 03 2.04 284 25 | 67
1.05 . 165 16 | 43 2.85 2.85
1.06 1.66 2.06 2.86
1.07 1.67 2.07 2.87
1.08 1.68 2.08 2.88
1.09 1.69 2.29 2.89
11| g 02 1.7 23 | 2! | 58 2.9
.17 171 2.31 2.01
112 1.72 2.32 2.92
113 1.73 2.33 2.93
114 1.74 2.34 2.94
1.15 1.75 2.35 2.95
1.16 1.76 2.36 2.96 06
117 1.77 2.37 2.97 '
118 1.78 2.38 2.98
1.19 1.79 2.39 2.99
1.2 1.8 2.4 3.0
1.21 38 181 '8 | 46 2.4 3.01
1.22 1.82 242 05 3.02
1.23 1.83 2.43 : 3.03
1.24 1.84 2.44 3.04
125 |, 1.85 2.45 3.05
1.26 1.86 246| oo | & 3.06
1.27 1.87 2.47 3.07
1.28 1.88 2.48 308| 27 | 71
1.29 1.89 2.49 3.09
1.3 U 1.9 U 25 U 3.1 U
1.31 1.1 251 311
1.32 1.92 252 3.12
1.33 1.93 04 253 313
1.34 1.94 2.54 3.14
1.35 1.95 49 255 3.15
1.36 1.96 256 3.16
1.37 1.97 257 317
1.38 1.98 2.58 3.18
1.39 1.99 259 3.19
1.4 0.3 20 26 32
141 ' | 40 2.01 261 321
1.42 2.02 2.62 3.02
1.43 2.03 263 24 | 64 323
1.44 2.04 2.64 3.04
1.45 2.05 19 2.65 325
1.46 2.06 2.66 3.26 07
1.47 2.07 267 327 '
1.48 2.08 2.68 3.28
1.49 2.09 55 2.69 3.29
15 2.1 2.7 3.3
1.51 2.11 271 331
1.52 2.12 2.72 06 3.32
1.53 2.13 2.73 : 333 o5 | 55
1.54 2.14 2.74 3.34
155 16 | 43 2.15 2.75 3.35
1.56 2.16 2.76| 25 | 67 3.36
157 2.17 2.77 337
1.58 2.18 05 2.78 3.38
1.59 2.19 : 2.79 3.39
Next‘H
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G Straight Shank Cobalt Drills

BIHISRME cutting condition e PB-'l 60
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I-74v5 BEHFEE LA

@ AR B BT (Unit) : mm
BR | 2R | foin |EE BR | 2R | ftin |HE BR | 2R | ftin |HE BR | 2R | ftin |[HE
o e | LF | PL |suk e | LF | PL |suk 2 | LF | PL |suk e | LF | PL |Suk
34 455 0.9 8.05 10.75
341 46 | 36 | 86 8.1 10.8 22
342 4.65 8.15 10.85
343 47 gz | °° 117 - 109 | o5 140
3.44 4.75| 38 | 89 8.25 ' 10.95
345 28 . 83 11.0
BB 3.46 4.85 8.35 11.05
347 2.9 84 .1 23
3.48 4.95 8.45 11.15
349 29 | 73 5.0 85 1.2
35 505 20 | 92 gs5| 07 | 121 11.25
351 0.7 5.1 86 1.3
352 5.15 8.65 - 11.35| 89 | 143
NAZRUIL 353 52 8.7 ' 1.4
354 5.25 8.75 11.45
355 53 - 88 115
3.56 5.35 ' 8.85 11.55
357 54 | 42 | 95 89 | oy 104 1.6 24
358 5.45 8.95 11.65
359 55 9.0 1.7
597 3.6 5.55 9.05 11.75| /1 | 146
361 56 9.1 1.8
362 5.65 9.15 9 11.85 .
363 5.7 92 ' 1.9
364 5.75 9.25 11.95
365 58 | 44| B2 93 12.0
3.66 5.85 9.35| 60 |127 5| 1208 o5
p 367 5.9 94 121 | 5 | 149| &
VRS 368 5.95 9.45 12.15
3.69 6.0 95 12.2
a7 |31 |78 6.05 955 12.25
3.71 6.1 96 12.3
372 6.15 9.65 2 12.35
373 g2 | 46 102 97 12.4
3.74 6.25 9.75 12.45
MR
TURSD 375 0 63 1310 e8] s | a0 125
3.76 6.35 9.85 12.55 26
3.77 6.4 9.9 126
3.78 6.45 9.95 12.65
3.79 65 10,0 127 | /4 | 152
38 6.55 10.05 12.75
- 381 66 0.1 128
T8
i 3.82 08 6.65 10.15 21 12.85
3.83 67 | 47 |105 0.2 12.9 27
3.84 6.75 10.25 12.95
3.85 6.8 1.4 03 | 84 133 13.0
3.86 6.85 10.35
387 6.9 10.4
e 3.89 6.95 10.45
A 39 | 45 | 9 7.0 105
o 3.91 7.05 10.55 22
392 7.1 106 | 65 | 137
3.93 7.15 10.65
3.94 72 | 49 108 10.7
3.95 7.25 15
- 3.96 73
LR 397 7.35
3.98 74
3.99 7.45 —fg - el | 5128 .
4.0 75 | o1 117 memE | PO | mEm | 7U0- K8 R
4.05 7.55 i
a1 76 S5400 5500 SCM NAK 30~40HRC | 40~ 50 HRC | 50 ~ 65HRC
SR 2';5 35 | 83 ;'35 ©) ©) ©) O X X
#3| 4.25 7.75 16 2FVURE | gl | s |Fusas| #ee
23 78 :
4.35 09 7.85| 53 |114 SuSS0% | sus4z0 | TI/NiAloy | FC/FCD | AC/ADC Cu
44 7.9
4.45| 36 | 86 7.95 O O - O O O
4.5 8.0 1.7 ©: B8 excellent OB Good X ! AN3E Not Used — : #E2ZLFE A Not recommended
B-50 o
BEEHEE  h8 (0.01mm Y4 XlE 0 ~— 0.009mm, 727U, 0.05mm A Xl hg)



