
GCOSDML
G マイクロ ロング ドリル
G Micro-Long Drills

●小径で深穴加工用のコーティングドリルです。
This is general coated drill and is suitable for micro and long hole.

オーダ方法 GCOSDML 直径
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単位 (Unit)：㎜

切削条件 Cutting Condition            B-160

工具材料

HSS
Co

コーティング 直径許容差

下記
先端角

118°
ねじれ角

24°
～31°

シャンク径許容差
h8

直径範囲

0.5-1.99

2 レーキ

直径許容差：0 〜− 0.009mm

◎：最適 Excellent  ○：適用 Good  ×：不適 Not Used  －：推奨しません Not recommended

一般
構造用鋼 炭素鋼 合金鋼

調質鋼
ダイス鋼

プリハードン鋼 高硬度鋼

SS400 S45C
S50C SCM NAK 30 ～ 40 HRC 40 ～ 50 HRC 50 ～ 65HRC

◎ ◎ ◎ ○ × ×
ステンレス鋼 Ti 合金

耐熱合金 鋳鉄 アルミ合金 銅合金

SUS304
SUS316 SUS420 Ti / Ni Alloy FC / FCD AC / ADC Cu

○ ○ － ○ ○ ○
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1.88
1.89
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1.91
1.92
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1.94
1.95
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1.97
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ハイスドリル

新商品

タップ

超硬 
エンドミル

ハイス 
エンドミル

切断工具

パック・ 
セット商品
その他

精密工具

技術資料
索引

超硬ドリル

B-59



COSDML
マイクロ ロング ドリル
Micro-Long Drills

●小径で深い穴加工にも剛性が高く、長寿命です。
This drill is very suited for micro and long hole.

オーダ方法 COSDML 直径
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単位 (Unit)：㎜

切削条件 Cutting Condition            B-161

DC ≥ 0.3
2レーキ

DC < 0.3
フラット研ぎ

直径許容差：0 〜− 0.006mm。

工具材料

HSS
Co

直径許容差

下記
先端角

118°
ねじれ角

22°
～31°

シャンク径許容差
h8

直径範囲

0.1-1.99
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1.91
1.92
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1.95
1.96
1.97
1.98
1.99

ハイスドリル

新商品

タップ

超硬 
エンドミル

ハイス 
エンドミル

切断工具

パック・ 
セット商品

その他

精密工具

技術資料
索引

超硬ドリル

B-60


