
GLTDOH
G テーパシャンク オイルホール ロング ドリル
G Taper Shank Long Drills with Oil-Hole

●鋼、ステンレス鋼、アルミに適した汎用のコーティ
ングオイルホールドリルです。

●深い穴加工に最適です。
This is general coated taper shank long drills with oil-hole, and has 
rich variation of flute.

オーダ方法 GLTDOH 直径 × 全長

LF
ℓ

PL

D
C
S
IG

単位 (Unit)：㎜

切削条件 Cutting Condition            B-160

直径5.0～10.0
在庫品限り

直径
DC

全長
LF

溝長
ℓ

先端
PL

シャンク
MT No.

給油方式 
Coolant 
Supply

在庫
Stock

5.0 300 200

1.5

2 2・3 □

5.0 350 230
5.0 400 280
5.0 450 300
5.0 500 350
5.5 300 200

1.75.5 350 230
5.5 400 280
6.0 300 200

1.8
6.0 350 230
6.0 400 280
6.0 450 300
6.0 500 350
6.5 300 200

26.5 350 230
6.5 400 280
7.0 300 200

2.1
7.0 350 230
7.0 400 280
7.0 450 300
7.0 500 350
7.5 300 200

2.37.5 350 230
7.5 400 280
8.0 300 200

2.4
8.0 350 230
8.0 400 280
8.0 450 300
8.0 500 350
8.0 600 400
8.5 300 200

2.68.5 350 230
8.5 400 280
9.0 300 200

2.7
9.0 350 230
9.0 400 280
9.0 450 300
9.0 500 350
9.0 600 400
9.5 300 200

2.99.5 350 230
9.5 400 280

10.0 300 200

3

10.0 350 230
10.0 400 280
10.0 450 300
10.0 500 350
10.0 600 400
10.0 800 600
10.5 300 200

3.210.5 350 230
10.5 400 280
11.0 300 200

3.3

11.0 350 230
11.0 400 280
11.0 450 300
11.0 500 350
11.0 600 400
11.0 800 600
11.5 300 200

3.511.5 350 230
11.5 400 280
12.0 300 200 3.612.0 350 230

直径
DC

全長
LF

溝長
ℓ

先端
PL

シャンク
MT No.

給油方式 
Coolant 
Supply

在庫
Stock

12.0 400 280

3.6

2 2・3

□

12.0 450 300
12.0 500 350
12.0 600 400
12.0 800 600
12.5 300 200

3.8
12.5 350 230
12.5 400 280
12.5 450 300
12.5 500 350
12.5 600 400
13.0 300 200

3.9

13.0 350 230
13.0 400 280
13.0 450 300
13.0 500 350
13.0 600 400
13.0 800 600
13.5 300 200

4.1
13.5 350 230
13.5 400 280
13.5 450 300
13.5 500 350
13.5 600 400
14.0 300 200

4.2

14.0 350 230
14.0 400 280
14.0 450 300
14.0 500 350
14.0 600 400
14.0 800 600
14.5 350 230

4.414.5 400 260
14.5 500 350
14.5 600 400
15.0 350 220

4.5

3 1・2・3

15.0 400 260
15.0 500 350
15.0 600 400
15.0 800 600
15.5 350 220

4.715.5 400 260
15.5 500 350
15.5 600 400
16.0 350 220

4.8
16.0 400 260
16.0 450 300
16.0 500 350
16.0 600 400
16.0 800 600
16.5 350 220

516.5 400 260
16.5 500 350
16.5 600 400
17.0 350 220

5.1
17.0 400 260
17.0 450 300
17.0 500 350
17.0 600 400
17.0 800 600
17.5 350 220

5.317.5 400 260
17.5 500 350
17.5 600 400

S形

給油方式 1・2・3 は 1 形、2 形、3 形兼用です。給油方式の説明は I-49 を参照ください。首部とシャンク部後端タング部に止めねじが挿入されて
います。それぞれを取り外すことにより 1 形、3 形に転用できます。

工具材料

HSS
Co

コーティング 直径許容差

h8
先端角

118°
ねじれ角

29°
～34°

直径範囲

5.0-50.0

ハイスドリル

新商品

タップ

超硬 
エンドミル

ハイス 
エンドミル

切断工具

パック・ 
セット商品

その他

精密工具

技術資料
索引

超硬ドリル

B-152



単位 (Unit)：㎜

直径
DC

全長
LF

溝長
ℓ

先端
PL

シャンク
MT No.

給油方式 
Coolant 
Supply

在庫
Stock

18.0 350 220

5.4

3

1・2・3 □

18.0 400 260
18.0 450 300
18.0 500 350
18.0 600 400
18.0 800 600
18.5 350 220

5.618.5 400 260
18.5 500 350
18.5 600 400
19.0 350 220

5.7
19.0 400 260
19.0 450 300
19.0 500 350
19.0 600 400
19.0 800 600
19.5 350 220

5.919.5 400 260
19.5 500 350
19.5 600 400
20.0 350 220

6
20.0 400 260
20.0 450 300
20.0 500 350
20.0 600 400
20.0 800 600
20.5 400 260

6.220.5 500 350
20.5 600 400
21.0 400 260

6.321.0 500 350
21.0 600 400
21.0 800 600
21.5 400 260

6.521.5 500 350
21.5 600 400
22.0 400 260

6.622.0 500 350
22.0 600 400
22.0 800 600
22.5 400 260

6.822.5 500 350
22.5 600 400
23.0 400 260

6.923.0 500 350
23.0 600 400
23.0 800 600
23.5 500 350 7.123.5 600 400
24.0 500 340

7.2

4

24.0 600 440
24.0 800 600
24.5 500 340 7.424.5 600 440
25.0 500 340

7.525.0 600 440
25.0 800 600
25.5 500 340 7.725.5 600 440
26.0 500 340

7.826.0 600 440
26.0 800 600
26.5 500 340 826.5 600 440

直径
DC

全長
LF

溝長
ℓ

先端
PL

シャンク
MT No.

給油方式 
Coolant 
Supply

在庫
Stock

27.0 500 340
8.1

4 1・2・3 □

27.0 600 440
27.0 800 600
27.5 500 340 8.327.5 600 440
28.0 500 340

8.428.0 600 440
28.0 800 600
28.5 500 340 8.628.5 600 440
29.0 500 340

8.729.0 600 440
29.0 800 600
29.5 500 340 8.929.5 600 440
30.0 500 340

930.0 600 440
30.0 800 600
30.5 500 340 9.230.5 600 440
31.0 500 340

9.331.0 600 440
31.0 800 600
31.5 500 340 9.531.5 600 440
32.0 500 340

9.632.0 600 440
32.0 800 600
33.0 600 440 9.933.0 800 600
34.0 600 440 10.234.0 800 600
35.0 600 440 10.535.0 800 600
36.0 600 440 10.836.0 800 600
37.0 600 440 11.137.0 800 600
38.0 600 440 11.438.0 800 600
39.0 600 440 11.739.0 800 600
40.0 600 440 1240.0 800 600
41.0 600 440 12.341.0 800 600
42.0 600 440 12.642.0 800 600
43.0 600 440 12.943.0 800 600
44.0 600 440 13.244.0 800 600
45.0 600 440 13.545.0 800 600
46.0 600 440 13.846.0 800 600
47.0 600 440 14.147.0 800 600
48.0 600 440 14.448.0 800 600
49.0 600 440 14.749.0 800 600
50.0 600 440 1550.0 800 600

テーパシャンク寸法詳細は I-50 を参照ください。

シャンク 
MT No.

シャンク長 
LS

1 65.5
2 80
3 99
4 124
5 156

LF

首下長さ ℓ1

LS

首下長さの求め方 
ℓ1＝LFーLS

◎：最適 Excellent  ○：適用 Good  ×：不適 Not Used  －：推奨しません Not recommended

一般
構造用鋼 炭素鋼 合金鋼

調質鋼
ダイス鋼

プリハードン鋼 高硬度鋼

SS400 S45C
S50C SCM NAK 30 ～ 40 HRC 40 ～ 50 HRC 50 ～ 65HRC

◎ ◎ ◎ ◎ × ×
ステンレス鋼 Ti 合金

耐熱合金 鋳鉄 アルミ合金 銅合金

SUS304
SUS316 SUS420 Ti / Ni Alloy FC / FCD AC / ADC Cu

○ ○ ○ ○ ○ ○

ハイスドリル

新商品

タップ

超硬 
エンドミル

ハイス 
エンドミル

切断工具

パック・ 
セット商品
その他

精密工具

技術資料
索引

超硬ドリル

B-153


