
工具材料

HSS
直径許容差

h8
先端角

118°
ねじれ角

35°
～40°

直径範囲

7.0-32.0
NOS
ノス ドリル
Noss Drills

切削条件 Cutting Condition            B-161

単位 (Unit)：㎜

●電気ドリル、ボール盤など三爪チャックで使用し
やすいシャンクのドリルです。
It is a shank drill that is easy to use three-claw chucks such as 
electric drills and drilling machines.

6 形（1/4）　6Type	
LIST 574
オーダ方法 NOS 直径 -4

直径
DC

溝長
ℓ

全長
LF

シャンク径
DCONMS

シャンク長 
LS

先端
PL

在庫
Stock

参考価格（円）
Price （¥）

7.0

35 75

6.5

25

2.1 

●

1,690
7.5 2.3 1,870
8.0 2.4 2,100
8.5 2.6 2,440
9.0 2.7 2,700
9.5 2.9 2,940

10.0

48 95 30

3 3,120
10.5 3.2 3,400
11.0 3.3 3,670
11.5 3.5 4,000
12.0 3.6 4,230
12.5 3.8 4,620
13.0 3.9 4,760

直径
DC

溝長
ℓ

全長
LF

シャンク径
DCONMS

シャンク長 
LS

先端
PL

在庫
Stock

参考価格（円）
Price （¥）

13.1

74 134 12.65 40

3.9

□

－
13.2

4
－

13.3 －
13.4 －
13.5

4.1

● 5,310
13.6

□

－
13.7 －
13.8 －
13.9

4.2
－

14.0 ● 5,740
14.1

□

－
14.2

4.3
－

14.3 －
14.4 －
14.5

4.4

● 6,120
14.6

□

－
14.7 －
14.8 －
14.9

4.5
－

15.0 ● 6,460
15.1

□

－
15.2

4.6
－

15.3 －
15.4 －
15.5

4.7

● 6,830
15.6

□

－
15.7 －
15.8 －
15.9

4.8
－

16.0 ● 7,270
16.1

□

－
16.2

4.9
－

16.3 －
16.4 －
16.5

5

● 7,650
16.6

□

－
16.7 －
16.8 －
16.9

5.1
－

17.0 ● 7,960
17.1

□

－
17.2

5.2
－

17.3 －
17.4 －
17.5

5.3

● 8,380
17.6

□

－
17.7 －
17.8 －
17.9

5.4
－

18.0 ● 8,660
18.1

□

－
18.2

5.5
－

18.3 －
18.4 －
18.5

5.6

● 9,110
18.6

□

－
18.7 －
18.8 －
18.9 5.7 －
19.0 ● 9,570

13 形（1/2）　13Type	
LIST 578
オーダ方法 NOS 直径 -2

10 形（3/8）　10Type	
LIST 576
オーダ方法 NOS 直径 -8

直径
DC

溝長
ℓ

全長
LF

シャンク径
DCONMS

シャンク長 
LS

先端
PL

在庫
Stock

参考価格（円）
Price （¥）

10.5

65 120 9.5 35

3.2

●

3,610
11.0 3.3 3,840
11.5 3.5 4,160
12.0 3.6 4,460
12.5 3.8 4,620
13.0 3.9 4,810
13.5 4.1 5,110
14.0 4.2 5,420
14.5 4.4 5,850
15.0 4.5 6,150
15.5 4.7 6,460
16.0 4.8 6,900

LS
LF

ℓ

S
IG D
C

PL

D
C
O
N
M
S

円すい

シャンク部の V 溝は円周上に 3 溝あります。これはスリップ止め用の溝で 10 形、13 形に施してあります。保護リングも 10 形、13 形につい
ております。（6 形には V 溝および保護リングはありません。）包装数量は 6 形（1/4）のみ 5 本、その他は 1 本です。参考価格は 1 本あたりの
価格です。
1 本入りの NOSP（パック入り）（G-10）もご利用くださぃ。

ハイスドリル

新商品

タップ

超硬 
エンドミル

ハイス 
エンドミル

切断工具

パック・ 
セット商品

その他

精密工具

技術資料
索引

超硬ドリル

B-112



直径
DC

溝長
ℓ

全長
LF

シャンク径
DCONMS

シャンク長 
LS

先端
PL

在庫
Stock

参考価格（円）
Price （¥）

19.1

74 134 12.65 40

5.7

□

－
19.2

5.8
－

19.3 －
19.4 －
19.5

5.9

● 10,000
19.6

□

－
19.7 －
19.8 －
19.9

6
－

20.0 ● 10,300
20.1

□

－
20.2

6.1
－

20.3 －
20.4 －
20.5

6.2

● 10,600
20.6

□

－
20.7 －
20.8 －
20.9

6.3
－

21.0 ● 11,000
21.1

□

－
21.2

6.4
－

21.3 －
21.4 －
21.5

6.5

● 11,300
21.6

□

－
21.7 －
21.8 －
21.9

6.6
－

22.0 ● 11,800
22.1

□

－
22.2

6.7
－

22.3 －
22.4 －
22.5

6.8

● 12,400
22.6

□

－
22.7 －
22.8 －
22.9

6.9
－

23.0 ● 12,800
23.1

□

－
23.2

7
－

23.3 －
23.4 －
23.5

7.1
● 13,700

23.6

□

－
23.7 －
23.8

7.2

－
23.9 －
24.0 ● 14,000
24.1

□

－
24.2

7.3
－

24.3 －
24.4 －
24.5

7.4
● 14,500

24.6

□

－
24.7 －
24.8

7.5
－

24.9 －
25.0 ● 15,200

直径
DC

溝長
ℓ

全長
LF

シャンク径
DCONMS

シャンク長 
LS

先端
PL

在庫
Stock

参考価格（円）
Price （¥）

25.1

74 134 12.65 40

7.5

□

－
25.2

7.6
－

25.3 －
25.4 －
25.5

7.7
● 15,600

25.6

□

－
25.7 －
25.8

7.8
－

25.9 －
26.0

●

16,100
27.0 8.1 18,200
28.0 8.4 19,700
29.0 8.7 21,200
30.0 9 22,900
32.0 9.6 27,500

単位 (Unit)：㎜

電ドルによる手押し穴加工にはドリル径や被削材に制限があります。電ドルの取扱い説明書を参照ください。
手持ちドリルによる穴あけの加工ポイントは、I-43 を参照ください。

◎：最適 Excellent  ○：適用 Good  ×：不適 Not Used  －：推奨しません Not recommended

一般
構造用鋼 炭素鋼 合金鋼

調質鋼
ダイス鋼

プリハードン鋼 高硬度鋼

SS400 S45C
S50C SCM NAK 30 ～ 40 HRC 40 ～ 50 HRC 50 ～ 65HRC

○ ○ － － × ×
ステンレス鋼 Ti 合金

耐熱合金 鋳鉄 アルミ合金 銅合金

SUS304
SUS316 SUS420 Ti / Ni Alloy FC / FCD AC / ADC Cu

－ － － ○ ○ ○

ハイスドリル

新商品

タップ

超硬 
エンドミル

ハイス 
エンドミル

切断工具

パック・ 
セット商品
その他

精密工具

技術資料
索引

超硬ドリル

B-113


