
直径
DC

全長
LF

溝長
ℓ

先端
PL

在庫
Stock

1.0 100

50

0.3

□

1.1 100
1.2 100

0.41.3 100
1.4 100
1.5 100

0.51.6 100
1.7 100
1.8 100
1.9 100

0.6
2.0 100 60
2.0 150 80
2.1 100 60
2.1 150 80
2.2 100 60

0.7

2.2 150 80
2.3 100 60
2.3 150 80
2.4 100 60
2.4 150 80
2.5 100 60

0.8

2.5 150 80
2.6 100 60
2.6 150 80
2.7 100 60
2.7 150 80
2.8 100 60
2.8 150 80
2.9 100 60

0.9

2.9 150 80
3.0 100 60
3.0 150 100
3.1 100 60
3.1 150 100
3.2 100 60

1

3.2 150 100
3.3 100 60
3.3 150 100
3.4 100 60
3.4 150 100
3.5 100 60

1.1

3.5 150 100
3.6 100 60
3.6 150 100
3.6 200 150
3.7 100 60
3.7 150 100
3.7 200 150
3.8 100 60
3.8 150 100
3.8 200 150
3.9 100 60

1.2

3.9 150 100
3.9 200 150
4.0 100 60
4.0 150 100
4.0 200 150
4.1 150 100
4.1 200 150
4.2 150 100 1.3

直径
DC

全長
LF

溝長
ℓ

先端
PL

在庫
Stock

4.2 200 150

1.3

□

4.3 150 100
4.3 200 150
4.4 150 100
4.4 200 150
4.5 150 100

1.4

4.5 200 150
4.6 150 100
4.6 200 150
4.7 150 100
4.7 200 150
4.8 150 100
4.8 200 150
4.9 150 100

1.5

4.9 200 150
5.0 150 100
5.0 200 150
5.0 250 175
5.1 150 100
5.1 200 150
5.1 250 175
5.2 150 100

1.6

5.2 200 150
5.2 250 175
5.3 150 100
5.3 200 150
5.3 250 175
5.4 150 100
5.4 200 150
5.4 250 175
5.5 150 100

1.7

5.5 200 150
5.5 250 175
5.6 150 100
5.6 200 150
5.6 250 175
5.7 150 100
5.7 200 150
5.7 250 175
5.8 150 100
5.8 200 150
5.8 250 175
5.9 150 100

1.8

5.9 200 150
5.9 250 175
6.0 150 100
6.0 200 150
6.0 250 175
6.0 300 200
6.1 150 100
6.1 200 150
6.1 250 175
6.1 300 200
6.2 150 100

1.9

6.2 200 150
6.2 250 175
6.2 300 200
6.3 150 100
6.3 200 150
6.3 250 175

単位 (Unit)：㎜

切削条件 Cutting Condition            B-164YKL
強力型 ドリル ロング
Parabolic Flute Drills Long

●チップポケットを大きく設計してありますので、ス
ムーズに切削屑を排出し、切粉づまりによる折損が
なくなります。 
   .

オーダ方法 YKL 直径 × 全長

直径
DC

全長
LF

溝長
ℓ

先端
PL

在庫
Stock

6.3 300 200

1.9

□

6.4 150 100
6.4 200 150
6.4 250 175
6.4 300 200
6.5 150 100

2

6.5 200 150
6.5 250 175
6.5 300 200
6.6 150 100
6.6 200 150
6.6 250 175
6.6 300 200
6.7 150 100
6.7 200 150
6.7 250 175
6.7 300 200
6.8 150 100
6.8 200 150
6.8 250 175
6.8 300 200
6.9 150 100

2.1

6.9 200 150
6.9 250 175
6.9 300 200
7.0 150 100
7.0 200 150
7.0 250 175
7.0 300 200
7.1 150 100
7.1 200 150
7.1 250 175
7.1 300 200
7.2 150 100

2.2

7.2 200 150
7.2 250 175
7.2 300 200
7.3 150 100
7.3 200 150
7.3 250 175
7.3 300 200
7.4 150 100
7.4 200 150
7.4 250 175
7.4 300 200
7.5 150 100

2.3

7.5 200 150
7.5 250 175
7.5 300 200
7.6 200 150
7.6 250 175
7.6 300 200
7.7 200 150
7.7 250 175
7.7 300 200
7.8 200 150
7.8 250 175
7.8 300 200
7.9 200 150 2.47.9 250 175

工具材料

HSS
Co

直径許容差

h8
先端角

118°
ねじれ角

38°
～39°

直径範囲

1.0-13.0

LF
ℓ

S
IG D
C

PL

XH形
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ガイド穴が必要です。ガイド穴用ドリルには SGESS(B-8) がおすすめです。

ハイスドリル

新商品

タップ

超硬 
エンドミル

ハイス 
エンドミル

切断工具

パック・ 
セット商品
その他

精密工具

技術資料
索引

超硬ドリル

B-87



直径
DC

全長
LF

溝長
ℓ

先端
PL

在庫
Stock

7.9 300 200

2.4

□

8.0 200 150
8.0 250 175
8.0 300 200
8.1 200 150
8.1 250 175
8.1 300 200
8.2 200 150

2.5

8.2 250 175
8.2 300 200
8.3 200 150
8.3 250 175
8.3 300 200
8.4 200 150
8.4 250 175
8.4 300 200
8.5 200 150

2.6

8.5 250 175
8.5 300 200
8.6 200 150
8.6 250 175
8.6 300 200
8.7 200 150
8.7 250 175
8.7 300 200
8.8 200 150
8.8 250 175
8.8 300 200
8.9 200 150

2.7

8.9 250 175
8.9 300 200
9.0 200 150
9.0 250 175
9.0 300 200
9.1 200 150
9.1 250 175
9.1 300 200
9.2 200 150

2.8

9.2 250 175
9.2 300 200
9.3 200 150
9.3 250 175
9.3 300 200
9.4 200 150
9.4 250 175
9.4 300 200
9.5 200 150

2.9

9.5 250 175
9.5 300 200
9.6 200 150
9.6 250 175
9.6 300 200
9.7 200 150
9.7 250 175
9.7 300 200
9.8 200 150
9.8 250 175
9.8 300 200
9.9 200 150 39.9 250 175

直径
DC

全長
LF

溝長
ℓ

先端
PL

在庫
Stock

9.9 300 200

3

□

10.0 200 150
10.0 250 175
10.0 300 200
10.1 200 150
10.1 250 175
10.1 300 200
10.2 200 150

3.1

10.2 250 175
10.2 300 200
10.3 200 150
10.3 250 175
10.3 300 200
10.4 200 150
10.4 250 175
10.4 300 200
10.5 200 150

3.2

10.5 250 175
10.5 300 200
10.6 200 150
10.6 250 175
10.6 300 200
10.7 200 150
10.7 250 175
10.7 300 200
10.8 200 150
10.8 250 175
10.8 300 200
10.9 200 150

3.3

10.9 250 175
10.9 300 200
11.0 200 150
11.0 250 175
11.0 300 200
11.1 200 150
11.1 250 175
11.1 300 200
11.2 200 150

3.4

11.2 250 175
11.2 300 200
11.3 200 150
11.3 250 175
11.3 300 200
11.4 200 150
11.4 250 175
11.4 300 200
11.5 200 150

3.5

11.5 250 175
11.5 300 200
11.6 200 150
11.6 250 175
11.6 300 200
11.7 200 150
11.7 250 175
11.7 300 200
11.8 200 150
11.8 250 175
11.8 300 200
11.9 200 150 3.611.9 250 175

直径
DC

全長
LF

溝長
ℓ

先端
PL

在庫
Stock

11.9 300 200

3.6

□

12.0 200 150
12.0 250 175
12.0 300 200
12.1 200 150
12.1 250 175
12.1 300 200
12.2 200 150

3.7

12.2 250 175
12.2 300 200
12.3 200 150
12.3 250 175
12.3 300 200
12.4 200 150
12.4 250 175
12.4 300 200
12.5 200 150

3.8

12.5 250 175
12.5 300 200
12.6 200 150
12.6 250 175
12.6 300 200
12.7 200 150
12.7 250 175
12.7 300 200
12.8 200 150
12.8 250 175
12.8 300 200
12.9 200 150

3.9

12.9 250 175
12.9 300 200
13.0 200 150
13.0 250 175
13.0 300 200

単位 (Unit)：㎜

切削条件 Cutting Condition            B-164YKL
強力型 ドリル ロング
Parabolic Flute Drills Long

工具材料

HSS
Co

直径許容差

h8
先端角

118°
ねじれ角

38°
～39°

直径範囲

1.0-13.0
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ハイスドリル

新商品

タップ

超硬 
エンドミル

ハイス 
エンドミル

切断工具

パック・ 
セット商品

その他

精密工具

技術資料
索引

超硬ドリル

B-88


