
209-6 ■アイコンの説明はP.1をご覧下さい。　See p.1 for explanation of icons.

  A、B、C、D=標準在庫品　A、B、C、D=Standard stock item.　　  □=特定代理店在庫品　□=Stocked by specific distributors. Contact us for price & availability.
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CARBIDE 
DRILLS 

超硬
ドリル
INDEXABLE 
DRILLS 

インデキサブル
ドリル
DIAMOND 
DRILLS 

ダイヤモンド
ドリル
VP-GOLD 
DRILLS 

VP-ゴールド
ドリル
EX-GOLD 
DRILLS 

EX-ゴールド
ドリル
TDXL 
DRILLS 

スラスター
ドリル
LATHE 
DRILLS 

旋盤用
ドリル
STEEL FRAME/
HARD DRILLS 

鉄骨用/
ハードドリル
GENERAL-PURPOSE 
DRILLS 

ストレート
ドリル

CHAMFERING 

穴面取り

FLAT DRILLS/
COUNTERBORING 

フラットドリル/
座ぐり
CARBIDE 
REAMER 

超硬
リーマ
MULTIPURPOSE 
TURNING 

多機能
旋削用

ツールNo. 直径 溝長 全長 シャンク径 シャンク長 先端 在庫 重量 標準価格
EDP NO. DC LCF OAL DCON LS PL Stock （g） （Yen）

3 20 54 3 33 0.5

□

－ －
3.05

21

63 4

39.2 0.6 － －
3.1 39.3 0.6 － －
3.15 39.4 0.6 － －
3.2 39.5 0.6 － －
3.25

22
38.6 0.6 － －

3.3 38.7 0.6 － －
3.35 38.8 0.6 － －
3.4

23
37.9 0.6 － －

3.45 38 0.6 － －
3.5 38.1 0.6 － －
3.55 24 37.2 0.6 － －
3.6 37.3 0.7 － －
3.65

25

36.3 0.7 － －
3.7 36.5 0.7 － －
3.75 36.6 0.7 － －
3.8 36.6 0.7 － －
3.85 26 35.7 0.7 － －
3.9 35.8 0.7 － －
3.95

27

34.9 0.7 － －
4 35 0.7 － －
4.05

70 5

40.2 0.7 － －
4.1 40.3 0.7 － －
4.15 28 39.4 0.8 － －
4.2 39.5 0.8 － －
4.25

29

38.6 0.8 － －
4.3 38.7 0.8 － －
4.35 38.8 0.8 － －
4.4 38.9 0.8 － －
4.45 30 38 0.8 － －
4.5 38.1 0.8 － －
4.55

31

37.2 0.8 － －
4.6 37.3 0.8 － －
4.65 37.3 0.8 － －
4.7 37.5 0.9 － －
4.75 32 36.5 0.9 － －
4.8 36.6 0.9 － －
4.85 33 35.7 0.9 － －
4.9 34.8 0.9 － －
4.95

34

34.9 0.9 － －
5 35 0.9 － －
5.05

84 6

47.2 0.9 － －
5.1 47.3 0.9 － －
5.15 35 46.4 0.9 － －
5.2 46.4 0.9 － －
5.25

36

45.6 1 － －
5.3 45.7 1 － －
5.35 45.8 1 － －
5.4 45.9 1 － －
5.45 37 45 1 － －
5.5 45.1 1 － －

ツールNo. 直径 溝長 全長 シャンク径 シャンク長 先端 在庫 重量 標準価格
EDP NO. DC LCF OAL DCON LS PL Stock （g） （Yen）

5.55

38

84 6

44.2 1

□

－ －
5.6 44.3 1 － －
5.65 44.3 1 － －
5.7 44.4 1 － －
5.75 39 43.5 1 － －
5.8 43.6 1.1 － －
5.85

40

42.7 1.1 － －
5.9 42.8 1.1 － －
5.95 42.9 1.1 － －
6 43 1.1 － －
6.05 41

90 7

47 1.1 － －
6.1 48 1.1 － －
6.15

42

47 1.1 － －
6.2 47 1.1 － －
6.25 47 1.1 － －
6.3 47 1.1 － －
6.35 43 46 1.2 － －
6.4 46 1.2 － －
6.45

44

45 1.2 － －
6.5 45 1.2 － －
6.55 45 1.2 － －
6.6 45 1.2 － －
6.65 45 44 1.2 － －
6.7 44 1.2 － －
6.75

46

43 1.2 － －
6.8 43 1.2 － －
6.85 43 1.2 － －
6.9 43 1.3 － －
6.95

48

41 1.3 － －
7 41 1.3 － －
7.05

96 8

47 1.3 － －
7.1 47 1.3 － －
7.15 47 1.3 － －
7.2 47 1.3 － －
7.25

50

45 1.3 － －
7.3 45 1.3 － －
7.35 45 1.3 － －
7.4 45 1.3 － －
7.45 45 1.4 － －
7.5 45 1.4 － －
7.55

52

43 1.4 － －
7.6 43 1.4 － －
7.65 43 1.4 － －
7.7 43 1.4 － －
7.75 43 1.4 － －
7.8 43 1.4 － －
7.85

54

41 1.4 － －
7.9 41 1.4 － －
7.95 41 1.4 － －
8 41 1.5 － －

1. 切削油剤はP.977をご参照下さい。 1. Cutting fluid : Please refer to p.977.
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X thinning 
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R thinning 
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CARBIDE FX h8 30˚
 

FIT
SHRINK

単位 :mm　Unit:mm

高速加工用油穴付き超硬レギュラ形
CARBIDE REGULAR FOR HIGH SPEED PROCESSING WITH INTERNAL COOLANT SUPPLY

FX-HO-GDR

G-LIST No.｜DW1007


