


DLCZS-TY
DLC コート 4 枚刃 高能率縦横送り
スクエアエンドミル（部品加工用）

独自の底刃形状により 4枚刃でドリリングが可能。
DLCコート採用によりバリの抑制に効果があり、
アルミ加工に最適です。

※特定代理店商品

※シャンクテーパ角は目安です。



加工事例：DLCZSによるドリリング
DLCZS-TY Φ3.9×L10

加工事例：DLCZSとCZS（従来品）の比較
DLCZS-TY Φ3.9×L10  /  従来品 Φ3.9×L10

10穴目　　　                                                                                        1穴目

10穴目 1穴目
クーラント：水溶性切削油
加工サイズ：座繰り：Φ3.9mm×深さ1.95mm

●独自の底刃形状により、4枚刃でドリリングが可能です。

アルミ合金 A5052

アルミ合金 A5052

【加工ワーク】

【加工部拡大】

ワークサイズ：140×50mm
クーラント：水溶性切削油

●薄膜かつ潤滑性に優れたDLCコートの採用により、バリの抑制に効果があります。

①スリット ②溝

DLCZS-TY
（DLCコート）

従来品
（UTコート）

【備考】
・機械の回転速度が足りない場合や、加工中ビビリや工具の赤熱が発生する場合は、回転速度と送り速度を同じ比率で下げてください。
・突き出し長が最短となるチャッキング状態（溝切り上がり付近、シャンクテーパ付近のチャッキング）を想定した条件表です。
・加工精度を要求される場合は、送り速度・切込み深さを減らしてください。
・特にZ 切込み条件についてはスピンドル剛性を考慮した条件としてください。
・深さ方向に複数回Z 切込み・溝切削を繰り返す場合、切りくずの巻き付き及び排出性を考慮した条件設定を行ってください。
・Z 切込み時に巻き付きが気になる場合は、切込み深さを減らしてください。
・アルミ合金の加工には水溶性切削油（スルースピンドル）を推奨致します。
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