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1. びびり現象を抑制し、切削領域が拡大
2. 切れ味に優れ、高精度加工ができる
3. 切りくず排出性が良好で高能率加工ができる
●2枚刃、ねじれ角45°
●ショート刃長（2Dc）
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注）標準切削条件はP.519～522をご参照ください。

アルミ加工用ソリッドエンドミルスクエア
エンドミル AL-SEESS2形（ショート刃長）

肩削り 溝削りピンカド
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