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レギュラー刃長 Regular

エポックSUSウェーブ
Epoch SUS Wave

ステンレス鋼の低剛性マシンや・弱クランプ環境での安定加工へ対応。
For stable cutting of stainless steel in environments using low-rigidity machines 
and weak clamps.

PN-Coated

ねじれ30°

Helix angleCarbideEPSW -PN
商品コード

Item Code

在庫
Stock

寸　法 Size(mm)

外径
Dc

Mill dia.

EPSW3040-PN
EPSW3045-PN
EPSW3050-PN
EPSW3055-PN
EPSW4060-PN
EPSW4065-PN
EPSW4070-PN
EPSW4075-PN
EPSW4080-PN
EPSW4085-PN
EPSW4090-PN
EPSW4095-PN
EPSW4100-PN
EPSW4105-PN
EPSW4110-PN
EPSW4115-PN
EPSW4120-PN
EPSW4130-PN
EPSW4140-PN
EPSW4150-PN
EPSW4160-PN
EPSW4170-PN
EPSW4180-PN
EPSW4190-PN
EPSW4200-PN

9,980
（13,400）
10,700
（14,500）
11,600
（16,900）
13,500
（16,900）
13,500
（19,300）
15,400
（19,300）
15,400
（23,500）
18,800
（23,500）
18,800
（25,800）
（27,100）
（41,900）
40,300
（54,900）
（54,900）
（76,200）
58,600

★
□
★
□
★
□
★
□
★
□
★
□
★
□
★
□
★
□
□
□
★
□
□
□
★

 4
 4.5
 5
 5.5
 6
 6.5
 7
 7.5
 8
 8.5
 9
 9.5
 10
 10.5
 11
 11.5
 12
 13
 14
 15
 16
 17
 18
 19
 20

10
11.3
12.5
13.8
15
16.3
17.5
18.8
20
21.3
22.5
23.8
25
26.3
27.5
28.8
30
32.5
35
37.5
40
42.5
45
47.5
50

刃長
R

Flute length

56
56
56
56
56
63
63
63
63
74
74
74
74
86
86
86
86
105
105
110
110
120
120
125
125

6
6
6
6
6
8
8
8
8
10
10
10
10
12
12
12
12
16
16
16
16
20
20
20
20

全長
L

Overall 
length

シャンク径
Ds

Shank dia.

刃数
 

No. of 
flutes

3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

A
A
A
A
B
A
A
A
B
A
A
A
B
A
A
A
B
A
A
A
B
A
A
A
B

形状
 

Type

R
L

φDc

φDc

φDs

φDs

R
L

20°

Bタイプ
B type

Aタイプ
A type

0.3
0.3
0.3
0.3
0.4
0.4
0.4
0.4
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.7
0.7
0.7
0.7
0.7
0.7
0.7
0.7

コーナ
面取り幅

Corner
chamfering

width

★印：新商品の標準在庫品です。
★：Stoked Items of New Products.

□印：特定代理店在庫です。弊社営業へお問合せください。
□：Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.

希望小売価格
Suggested retail price
特定代理店（希望小売価格）Specified distributor

suggested retail price
￥

掲載価格は2012年1月現在、消費税抜きの単価を表示しております。 Prices listed are as of January 2012,and are unit prices excluding consumption tax.

Planing

平面平面

Side Cutting

側面側面

Slotting Die-sinking

彫込み

Profiling

曲面

Radius

R

Helical

ヘリカル

Spot Facing

座ぐり

Roughing

荒
Semi

Finishing

中仕上
Cutting Conditions

切削
条件表
切削
条件表A269

0〜−0.05
Dia.tolerance

外径公差

(㎜)

h6h5

φ6〜12 φ16,φ20

        Ds≦6	 ：0〜−0.005
  6＜Ds≦10	：0〜−0.006
10＜Ds≦12	：0〜−0.008
　　 Ds＝16	：0〜−0.011
　　 Ds＝20	：0〜−0.013

不等分割

Unequal pitch




