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リブ溝の高能率加工を可能とした高剛性テーパエンドミルのラ
ジアスエンドタイプです。
Rigid taper end mill for productive rib processing. Made with radius end 
edges. FXS-RB-TPCR

Carbide Taper Corner Radius Series 超硬テーパコーナRシリーズ

FXコート多刃リブ溝用
FX Coated•Multiple Flutes•for Rib processing

●マークの説明はP1をご覧下さい。 See page 1 for explanation of icons.

±5′
P.528

 プリハードン鋼 ステンレス鋼 鋳鉄 銅合金 アルミ合金 グラファイト チタン合金 耐熱合金 プラスチック
 PREHARDENED STEELS STAINLESS CAST IRON COPPER ALUMINUM GRAPHITE TITANIUM HEAT PLASTIC
  STEELS  ALLOYS ALLOYS  ALLOYS RESISTANT
 焼き入れ鋼  ダクタイル鋳鉄
 HARDENED STEELS  DUCTILE CAST IRON     

ALLOYS

 ～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC ～350HB

炭素鋼
CARBON STEELS

プリハードン鋼
PREHARDENED STEELS

合金鋼
ALLOY STEELS

工具鋼
TOOL STEELS
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A、B、C、D=標準在庫品　A、B、C、D=Standard stock item.
□=特定代理店在庫品　□=Stocked by specifi c distributors. Contact us for price & availability.

（単位：mm）（Unit:mm）

ツール No.
EDP No.

外径×刃部テーパ半角×コーナ半径
Dc×θc×r

全長
L

刃長
ℓ

シャンク径
Ds

大端径
D1

在庫
Stock

標準価格
(Yen)

8545022 1 ×   30′× R0.2

45

8

4

1.14

C

14,900
8545024 1 ×   30′× R0.2 12 1.21 15,200
8545122 1 × 1° × R0.2 8 1.28 14,900
8545124 1 × 1° × R0.2 12 1.42 15,200
8545222 1 × 1°30′× R0.2 8 1.42 14,900
8545224 1 × 1°30′× R0.2 12 1.63 15,200
8545032 1.2×   30′× R0.2 8 1.34 14,900
8545034 1.2×   30′× R0.2 12 1.41 15,200
8545132 1.2× 1° × R0.2 8 1.48 14,900
8545134 1.2× 1° × R0.2 12 1.62 15,200
8545232 1.2× 1°30′× R0.2 8 1.62 14,900
8545234 1.2× 1°30′× R0.2 12 1.83 15,200
8545042 1.5×   30′× R0.2 8 1.64 15,200
8545044 1.5×   30′× R0.2 12 1.71 15,200
8545142 1.5× 1° × R0.2 8 1.78 15,200
8545144 1.5× 1° × R0.2 12 1.92 15,200
8545242 1.5× 1°30′× R0.2 8 1.92 15,200
8545244 1.5× 1°30′× R0.2 12 2.13 15,200

2 ×   30′× R0.5 12 2.21

□

2 ×   30′× R0.5 55 20 2.35
2 × 1° × R0.5 45 12 2.42
2 × 1° × R0.5 55 20 2.7
2 × 1°30′× R0.5 45 12 2.63
2 × 1°30′× R0.5 55 20 3.05
2 × 2° × R0.5 45 12 2.84
2 × 2° × R0.5 55 20 3.4
2.5×   30′× R0.5 50 16 2.78
2.5×   30′× R0.5 55 25 2.94
2.5× 1° × R0.5 50 16 3.06
2.5× 1° × R0.5 55 25 3.37
2.5× 1°30′× R0.5 50 16 3.34
2.5× 1°30′× R0.5 55 25 3.81
2.5× 2° × R0.5 50 16 3.62
2.5× 2° × R0.5 55 25 4.25

切削油剤はＰ830をご参照下さい。 Cutting Fluid：Please refer to P830.
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