
自動旋盤用に最適な、ショートタイプのドリルです。

GCONCD

G Cobalt Drill for NC Lathe Machine, Stub Type

TiNコーティング コバルト NC用ドリル スタブ形

自動旋盤用ドリル NC Drill
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Flute Length Overall Length Shank Dia.
シャンク径(Ds) シャンク長(ℓs)

Shank Length Flute Length Overall Length Shank Dia.
シャンク径(Ds) シャンク長(ℓs)

Shank Length



GCONCD 基準切削条件表 Recommended Drilling Conditions

被削材
Tool Material

炭素鋼 炭素鋼 炭素鋼 合金鋼 合金鋼 ステンレス 鋳鉄

CARBON STEELS
～ 570 N/mm2

CARBON STEELS
～ HRc23

～ 8300 N/mm2

CARBON STEELS
～ HRc23 ～ 28

830～ 950 N/mm2

ALLOY STEELS
HRc23～ 34

830 ～ 1110 N/mm2

ALLOY STEELS
HRc34～ 38

1110 ～ 1260 N/mm2

STAINLESS STEELS
HRc23

830 N/mm2

CAST IRON
～ HRc21

～ 800 N/mm2

切削速度 22 ～ 27 m/min 15 ～ 20 m/min 10 ～ 15 m/min 15～ 20 m/min 8～ 12 m/min 15～ 20 m/min 15～ 20 m/min

直径
Drill Dia.

(mm)

回転数 送り量 回転数 送り量 回転数 送り量 回転数 送り量 回転数 送り量 回転数 送り量 回転数 送り量

N S N S N S N S N S N S N S

3.0 2700 0.050 2000 0.050 1500 0.025 1900 0.030 1200 0.018 2000 0.050 2000 0.050 

4.0 2150 0.065 1600 0.065 1200 0.030 1400 0.040 900 0.020 1600 0.065 1650 0.065 

5.0 1700 0.080 1250 0.080 960 0.040 1150 0.050 700 0.025 1250 0.080 1250 0.080 

6.0 1450 0.090 1050 0.090 800 0.045 950 0.060 610 0.030 1050 0.090 1050 0.090 

7.0 1200 0.110 930 0.110 690 0.055 830 0.070 520 0.035 930 0.110 930 0.110 

8.0 1070 0.130 780 0.130 590 0.060 730 0.080 430 0.040 780 0.130 780 0.130 

9.0 950 0.140 700 0.140 520 0.070 650 0.090 380 0.045 700 0.140 700 0.140 

10.0 850 0.140 650 0.140 480 0.080 580 0.100 340 0.050 650 0.140 650 0.140 

11.0 750 0.150 560 0.150 420 0.085 520 0.120 310 0.060 560 0.150 560 0.150 

12.0 700 0.160 500 0.160 390 0.090 480 0.130 280 0.065 500 0.160 500 0.160 

13.0 670 0.170 480 0.170 360 0.100 450 0.140 260 0.070 480 0.170 480 0.170 

14.0 610 0.180 450 0.180 330 0.110 420 0.150 240 0.080 450 0.180 450 0.180 

15.0 580 0.190 420 0.190 310 0.120 390 0.160 230 0.080 420 0.190 420 0.190 

16.0 540 0.200 380 0.200 290 0.130 360 0.170 220 0.085 380 0.200 380 0.200 


