
Carbide 2-Flute Square End Mill

Carbide 2-Flute Square End Mill 2D Type
超硬2枚刃スクエアエンドミル 2Dタイプ 超硬2枚刃スクエアエンドミル 3Dタイプ

超硬2枚刃スクエアエンドミル
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5480
4235
3490
2995
2385
2030
1765
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1330
1230
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11430
6855
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10200
6800
5060
4380
3700
3100
2530
2270
1930
1680
1500
1350
1200
1090
950
900
850
750
670

14990
7830
6050
4990
4280
3410
2900
2520
2160
1900
1760
1640
1510
1390
1210
1140
1070
940
820

16330
9790
7560
6200
5290
4280
3660
3160
2720
2400
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2020
1810
1640
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6800
5060
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7860
6060
5240
4460
3700
3010
2690
2300
2010
1790
1600
1460
1350
1200
1150
1090
950
850
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150
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200
215
300
315
350
365
380
355
330
300
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245
230
220
185
170

20000
12000
9260
8200
7140
6060
5060
4460
3830
3360
2940
2600
2380
2200
1950
1850
1760
1480
1350

10500
3600
4240
3670
3120
2590
2110
1880
1610
1410
1255
1120
1020
950
840
805
765
665
595

7140
4760
3540
3065
2590
2170
1770
1590
1350
1175
1050
945
840
765
665
630
595
525
470

TYコード
Code

外径
DC

刃長
APMX

全長
OAL

シャンク径
DCON

ADSE2-2D 基準切削条件表 Recommended Milling Conditions 溝切削 Slotting

側面切削 SideMilling

被削材
Work Material

炭素鋼
Carbon Steels

合金鋼
Alloy Steels

鋳鉄
Cast Iron

合金鋼
Alloy Steels

工具鋼
Tool Steels ステンレス鋼

Stainless Steels
( ～30HRC ) ( 30～45HRC )

外径
Mill Dia.

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

被削材
Work Material

炭素鋼
Carbon Steels

合金鋼
Alloy Steels

鋳鉄
Cast Iron

合金鋼
Alloy Steels

工具鋼
Tool Steels ステンレス鋼

Stainless Steels
( ～30HRC ) ( 30～45HRC )

外径
Mill Dia.

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

被削材
Work Material

炭素鋼
Carbon Steels

合金鋼
Alloy Steels

鋳鉄
Cast Iron

合金鋼
Alloy Steels

工具鋼
Tool Steels ステンレス鋼

Stainless Steels
( ～30HRC ) ( 30～45HRC )

外径
Mill Dia.

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

被削材
Work Material

炭素鋼
Carbon Steels

合金鋼
Alloy Steels

鋳鉄
Cast Iron

合金鋼
Alloy Steels

工具鋼
Tool Steels ステンレス鋼

Stainless Steels
( ～30HRC ) ( 30～45HRC )

外径
Mill Dia.

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

TYコード
Code

外径
DC

刃長
APMX

全長
OAL

シャンク径
DCON

単位(Unit)：mm 単位(Unit)：mm

ADSE2-3DADSE2-2D

1

側面切削 SideMilling

溝切削 SlottingADSE2-3D 基準切削条件表 Recommended Milling Conditions

Carbide 2-Flute Square End Mill 3D Type


