
超硬2枚刃スクエアエンドミル 4Dタイプ
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ADSE2-4D

Carbide 2-Flute Square End Mill

TYコード
Code

外径
DC

刃長
APMX

全長
OAL

シャンク径
DCON

ステンレス鋼
Stainless Steels

被削材
Work Material

炭素鋼
Carbon Steels

合金鋼
Alloy Steels

鋳鉄
Cast Iron

合金鋼
Alloy Steels

耐熱鋼
Heat Resistant

Steels
( ～30HRC ) ( 30～45HRC )
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形状
Type

Carbide 2-Flute Corner Chamfering End Mill 2.5D Type

Carbide 2-Flute Corner Chamfering End Mill超硬2枚刃コーナーC面付きエンドミル

超硬2枚刃コーナーC面付エンドミル 2.5Dタイプ
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ADSE2-2.5D-CC
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単位(Unit)：mm 単位(Unit)：mm
TYコード
Code

外径
DC

コーナー
C

刃長
APMX

全長
OAL

シャンク径
DCON

形状
Type
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外径
Mill Dia.

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

外径
Mill Dia.

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

回転数
Rotation
min-1

送り
Feed
mm/min

合金鋼
Alloy Steels

鋳鉄
Cast Iron

( ～30HRC ) ( 30～45HRC )

合金鋼
Alloy Steels ステンレス鋼

Stainless Steels

耐熱鋼
Heat Resistant

Steels
被削材

Work Material

非合金鋼
Non Alloy 
Steels

2

溝切削 SlottingADSE2-4D 基準切削条件表 Recommended Milling Conditions

ADSE2-2.5D-CC 基準切削条件表 Recommended Milling Conditions

Carbide 2-Flute Square End Mill 4D Type


