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Carbide 4-Flute Square End Mill 2D Type Carbide 4-Flute Square End Mill 3D Type
超硬4枚刃スクエアエンドミル 2Dタイプ 超硬4枚刃スクエアエンドミル 3Dタイプ

Carbide 4-Flute Square End Mill超硬4枚刃スクエアエンドミル
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被削材
Work Material

炭素鋼
Carbon Steels

合金鋼
Alloy Steels

鋳鉄
Cast Iron

合金鋼
Alloy Steels

工具鋼
Tool Steels ステンレス鋼

Stainless Steels
( ～30HRC ) ( 30～45HRC )
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Alloy Steels

工具鋼
Tool Steels ステンレス鋼

Stainless Steels
( ～30HRC ) ( 30～45HRC )

ADSE4-2D ADSE4-3D

3

汎用の超硬4枚刃エンドミル 2Dタイプです。
General-purpose 4-flute carbide end mill 2D type 

汎用の超硬4枚刃エンドミル 3Dタイプです。
General-purpose 4-flute carbide end mill 3D type

ADSE4-2D 基準切削条件表 Recommended Milling Conditions 側面切削Side milling ADSE4-3D 基準切削条件表 Recommended Milling Conditions 側面切削Side milling

単位(Unit)：mm 単位(Unit)：mm


