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超硬ラフィングエンドミル 不等リード 2.5Dタイプ

不等リード ラフィングエンドミル

ADVLRE-2.5D

Carbide Roughing End Mill with Variable Lead 2.5D Type
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OAL

シャンク径
DCON

刃数
ZEFP

コーナー半径
R
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Cast Iron
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不等リードで、切削抵抗を安定させる防振効果のラフィングエンドミルです。
The variable lead shape stabilizes cutting resistance to isolate vibration

溝切削 Slotting

側面切削Side MillingADVLRE-2.5D基準切削条件表Recommended Milling Conditions

単位(Unit)：mm


