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ねじれ角を漸減形とした不等ねじれ溝を採用。
切屑が詰まりやすい旋盤加工やマシニングセンタ
での超高送り加工が可能なドリルです。

TY2604

AQDEXDLM-4D

PF2D

【漸減形について】

漸減形は切屑排出性と剛性アップを両立させる溝形状です。

・ 切屑排出性が悪い加工用にドリル溝形状を最適化しました。

・ 漸減形ドリルは溝のねじれ角が溝長の途中から変化します ( ねじれ角が弱くなっていく )

通常のドリルはねじれ角が一定 (約 30°が一般的 )

・ ねじれ角が溝長の途中から弱くなることでドリルの剛性も上がり、 高送りが可能となったものです。

【他社製】 【ねじれ漸減形】

アクアドリル EX マイクロ ねじれ角 漸減形

アクアドリル EX パワーフィード 2D

PF4D
アクアドリル EX パワーフィード 4D

DLCDLM-4D

DLCDL-4D

DLC ドリルマイクロ ねじれ角 漸減形

DLC ドリル ねじれ角 漸減形

DCDL-4D
クリスタルダイヤコートドリル 漸減形


